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P& bilden ser vi teknikerna Daniel Christensen, Jan Wedar, Magnus Svensson och LaszIé Antal.
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Att verka inom fordonsindustrin, den vidrlden &ar tuff.
Underleverantérerna lever under standig press med att utveckla sina
tillverkningsprocesser for att std emot globala konkurrenter. Vid nya
maskininvesteringar maste man verkligen tdnka igenom ner i detaljniv4,
sd att allt blir rétt fr&n bérjan och att man gér in i varje projekt med
ritt “verktygsldda”. Misstag far inte finnas och specialistkunskaper &r
helt enkelt ett krav.

Teknikskiftet inom fordonsindustrin stéller nya krav pa kompetens-
utmaningar och méjligheter for att sikra framtidens produktionsteknik.
Man pratar idag om teknikskiftestalanger. Medarbetare som ar flexibla,
nyfikna, positiva till vidareutbildning och beredda att axla nya roller.

Parallellt med detta har ett mycket snabbt teknikskifte skapat nya
utmaningar. Till detta kommer dven en snabb utveckling med en allt
hégre grad av automatisering och robotisering i produktionsledet. De
héga kraven betyder ocksd att man har svért att lagga ut jobb vid pro-
duktionsstérningar Kuggbearbetning, kuggslipning och hening kraver
specialistkompetens och den hittar man inte externt. Det betyder att
kompetensen p& omrédet hela tiden behover utvecklas.

Autorobotik ar
standard pa
SWEPART
Transmission
1 Sibbhult

— Vért kundlbfte dr att 6verallt dér kraft och rorelse vixlas upp, ner
eller 6verfoérs mekaniskt kan vi vara en produktionspartner. Vi dr experter
och problemlgsare. Ett innovationsféretag som konstruerar och tillverkar
tekniskt avancerade kugghjul, drivaxlar och kundanpassade vixlar till
vidlkanda globala varumarken.

- Avancerade kuggkomponenter till tunga fordon &r helt klart bland
de tuffaste (och roligaste) av alla verkstadsbranscher, d4r komponenter
ska levereras i rdtt kvalitet, p4 exakt rétt dag och i ratt mangd for att
passa kundernas produktion. Malet f6r oss &r alltid 100 procent leve-
ransprecision, sdger Magnus Svensson

Magnus forklarar att SwePart Transmission aktivt letar efter den
senaste tekniken for att behalla tétpositionen i kuggbranschen.

Som underleverantér méste man utnyttja nya lésningar for att
behélla konkurrenskraften. Och d4 blir specialisterna hos maskinleve-
rantdrerna ett bollplank och en resurs for att inte tappa produktivitet,
sdger Daniel Christenson.

Automatiserad
och processaker
finbearbetning
hening
superfinishing
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Automationslésningen fran P Maskin Automation AB — PMA.
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Ny maskininvestering dr pa plats pé fabriken i Sibbhult sedan februari
2024. Ett teknikkliv med forbittrade processer och nya maskiner inom
hening och superfinishing i automation.

— For oss dr begreppet standig utveckling centralt. Vi ligger i framkant
med ny teknik och investerar kontinuerligt i utbildning av persona-
len och nya maskiner for att méta morgondagens behov av produk-
ter. Genom att beséka méassor runt om i Europa (vi triffades pa AMB
i Stuttgart), aktivt delta i konferenser och projekt, tillsammans med
universitet och teknikkluster, utvecklar vi nya och viktiga framtids-
produkter, séger Magnus Svensson.

Hog teknik och robot- automatisering.

— Vi startade redan 2019 ett maskininvesteringsprojekt dér vi behévde
dels utdka vér kapacitet och byta ut en &ldre maskin plus f6rbéttra en
automationsprocess som inte var riktigt tillfredsstéllande for vdra hoga
krav. Och hir kopplade vi in Jan Wedar p& NAJtech som sitter pd den
senaste tekniken via hans partners — maskintillverkarna KADIA och
NAGEL nere i Tyskland, berédttar Magnus.

— Tyvérr sa kom det en pandemi sa projektet blev igdngsatt under
2022 igen och d& blev det full fart. Det betydde ménga intressanta méten
och teknikdiskussioner, sdger Jan Wedar.

Tanken med artikeln &r att pavisa att man med framgang kan auto-
matisera och effektivisera bearbetning i precisionsmaskiner med mycket
sndva toleranser inom ndgra fa tusendelar. Tillverkningscellen laddas
av robot och med flera stationer med inbyggd métutrustning som styr
och vervakar métten.

—Det stora flertalet vet att det fungerar att automatisera bearbetning
som frasning, borrning, svarvning med automatladdning (robot/ por-
tal) men tyvirr lever manga fortfarande i tron att finbearbetning som
hening, slipning och polering krdver manuell hantering f6r att hélla
toleranserna, sdger Jan Wedar.

Produktionsteknisk chef Sibbhult fabriken, Daniel Christensson.
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- Hening handlar om att gora hél runda och raka samt ge en ytstruk-
tur som kan forbattra smorjegenskaperna for lagerytor. Det sker normalt
genom anviandandet av ett verktyg och en olja. Du bestimmer den
ytfinhet och ménster du vill ha i halet. Hening &r ett utmérkt komple-
ment till slipning, eller hdrdsvarvning. Genom att hena nr man dven
de riktigt tajta toleranser som efterfragas, sdger Jan Wedar pa Najtech
AB som édr generalagent for KADIA i Sverige.

Och fortsatter att berdtta om tekniken;

— Hening forstarker komponentens egenskaper, samt ger minskad
friktion och langre livslangd. For komponenter som kraver hog precision
ar en heningsmaskin 6verldgsen for toleranser ner mot 1 my.

— Att vi nu har den senaste tekniken i huset betyder att vi kan till-
fredsstélla de mest krdsna kraven péd den globala marknaden, sager
Magnus Svensson och Daniel Christenson forstarker;

— Véra produktionsprocesser kan méta de allt hogre kraven fran
marknaden.

Maskinerna i fokus.
Hir “kittlar” tekniken som innefattar en hog teknisk niva.
KADIAmaskinen &r av typ V-line som &r en heningmaskin med rund-
bord, som kan utrustas med upp till tre heningsstationer och separata
métstationer samt vid behov en station f6r borstning.
— Drivning av heningsspindlarna med linjairmotorer ger en jamn,
snabb och processiker bearbetning.
Fixureringen mojliggor for detaljerna att rora sig nagot i sidled, vilket
gor att infdstningen av heningsverktygen kan ha fixerad inféstning,
vilket kan paverka livslingden positivt pa verktygen.

- Fixturerna laddas med flera detaljer samtidigt i s.k. ”Stacks”,
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Jan Wedar VD NAJtech

vilket sédnker cykeltiden och ger en 6kad produktivitet.

Maskinen fran Nagel &r ocksa en rundbordsmaskin, utrustad med
2 stationer f6r superfinishing av kugghjulets plansidor, en laddnings-
samt en vandstation.

— Superfinishing &r en process, inte att forvixla med slipning, utan
har betydligt 14gre skérhastighet (ca 10-15 m/min) och syftar endast
till att forbéttra ytstrukturen pa detaljen.

— Maskinkonceptet med kombinerad hening och superfinishing dr
utvecklat gemensamt av Kadia och Nagel, som &r systerbolag i en och
samma maskinkoncern. Maskinerna laddas automatiskt av en separat
automationscell, som méjliggdr minimal bemanning fér produktion
i flerskift.

Samarbetet mellan Kadia, som ér totalentreprenér for bagge maski-
nerna, automationsféretaget och SwePart Transmission har fungerat
fantastiskt bra under hela projekttiden. Att jobba med professionella
partners gor livet lite enklare, avslutar Jan Wedar pa NAJtech AB.

Resumé

— Vi dr mycket njda med resultatet, det ger oss mojligheter att fort-
sdtta utveckla var maskinpark och utmana véra processer. Vi ser med ny
teknik och automatisering att det ger béttre kvalitet och bittre arbets-
miljo. Vibygger teknikstod till vara maskinoperatérer och tekniker f6r
att minimera fel genom den ménskliga faktorn: Idag har véra operatorer
pa alla skift, de basta forutsattningarna for att bedriva modern produk-
tion, sdger produktionsteknisk chef Magnus Svensson. ll






